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Foreliggande uppfinning hanfbr sig till ett vertikalmonterbart 
golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement vilka sammanfogas 
med hjalp av separata sammanfogningsprofiler. 

Prefabricerade bradformiga golv vilka i kanterna ar fflrsedda med not och fjader ar 
idag allmant forekommande. Di dessa ar enkla an lagga kan detta aven utforas av 
den normalt handige. Sadana golv kan exempelvis utgdras av massivtra, 
trafiberskiva eller spinskiva. Dessa ar oftast forsedda med ett ytskikt, sisom lack 
eller nigon form av laminat. Bradorna laggs oftast genom att limmas ihop via not 
och fjader. De vanligaste formerna av not och fjader ar emellertid behaftade med 
den nackdelen att det fardiglagda golvet kan innehilla glipor av varierande storlek 
mellan golvbradorna i de fall golvlaggaren inte varit tillrackligt noggrann Smuts 
samlas latt i sidana glipor. Dessutom tranger fukt latt ned i gliporna vilket fSr 
stommen att svaila i de fall den bestir av tra, trafiberskiva eller spinskiva, vilket 
den oftast gor. Denna svallning gar att ytskiktet reser sig narmast fogen vilket 
drastiskt forkortar golvets livslangd di ytskiktet narmast fogen kommer att utsattas 
for onormalt slitage. FGr att undvika dessa glipor kan man anvanda olika former av 
spannanordningar som pressar ihop golvbradorna vid laggning. Detta forfarande ar 
emellertid mer eller mindre kr&ngligt. Det ar darfor Snskvart att istadkomma ett 
golv med en fog som ar sjalvorienterande och som darmed automatiskt kommer i 
ratt lage. En sSdan fog skulle dessutom kunna anvandas vid golv som skulle kunna 
laggas utan att lim behover anvandas. 

Ett sidant golv ar kant genom WO 93/13280 vari en form av clips ar avsett att 
anvandas for att hSIla samman golvbrador. Golvbradorna ar, fdrutom att vara 
forsedda med traditionell not och fjader, aven fOrsedda med ett ensamt spSr pi 
undersidan. Golvbradorna vilar p& clipset varfor ett stort antal sSdana torde behova 
anvandas om inte golvet skall fjadra. Det avstSnd som bildas mellan golvbradorna 
och underlaget kommer dessutom att ge upphov till akustiska resonanser. Detta 
kommer ge golvet ett "skramligt" intryck och en hogre ljudnivS. Detta ar inte 
Onskvart. Nackdelarna med not och fjader ar framfiBrallt att fjadern miste bearbetas 
fram ur skivan vilket ger ett spill av det dyra ytskikt som normalt anvands. 
Dessutom kan skivan endast monteras orienterad it ett hill. Fjadern utgflr aven en 
dmtilig detalj vilken enkelt kan skadas vid transport och hantering vilket fdrsvirar 
laggning eller orsakar forsamrad passning. 

Ytterligare ett sidant golv ar kant genom SE ans nr. 8202375-5 i vilken 
golvskivor forsetts med not pi motstiende sidor. En Ids skena, vilken innefattar 
fjader, anvands for att orientera skivorna horisontellt. Skenan ar dessutom fdrsedd 
med uppitriktade hakar vid sin nedre del. Dessa hakar ar avsedda att samverka med 
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splr placerade pa undersidan av skivorna. Ett golv cnligt SE ans nr 8202375-5 
maste emellertid monteras pi ett satt som kraver att golvlaggaren star pa huk eller 
pa kna medan golvet laggs da golvskivorna maste vridas in pi plats eller skjutas in 
sidledes. 

Genom fdreliggande uppfinning har ovanstlende problem kunnat losas varvid ett 
golv som til hantering, kraver ett minimum av bearbetning av det dekorativa Ovre 
skiktet och ar enkelt att lagga har istadkommits. Uppfmningen avser slledes ett 
vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga golvelement 
med huvudsakligen kvadratisk, rektangular, romboidisk eller polygonisk 
utformning. Golvelementen ar forsedda med kanter vilka forsetts med not, en 
undersida och ett dekorativt ovre skikt. Golvelementen ar avsedda att sammanfogas 
med hjalp av separata sammanfogningsprofiler. Uppfmningen kannetecknas av att 
samtliga kanter ar forsedda med vardera ett spar, vilka spar ar arrangerade parallellt 
med sin respektive kant. Sammanfogningsprofilerna ar forsedda med parvis 
arrangerade lappar, vilka lappar ar avsedda att vardera mottagas av ett av 
golvelementens spar sa att angransande golvelement med splren vid de angransande 
kanterna styrs och fixeras horisontellt via en sammanfogningsprofils lappar. 
Lapparna sammanbinds av ett mittre parti pi sammanfogningsprof.len. 
Sammanfogningsprofilerna ar vidare forsedda med en central skankeldel vilken 
utgOrs av en forsta och en andra omsesidigt fjadrande skankel. Skanklarna ar 
forsedda med vardera en fjader varvid fjadrarna ar avsedda att ga i ingrepp med 
vardera en not varigenom angransande golvelement styrs i vertikal riktning. 

Golvelementen ar forsedda med spar pi undersidan. Dessa ar foretradesvis 
placerade pa ett avstand av mindre an golvelementets halva bredd, foretradesv.s 
mindre an en fjardedel av golvelementets bredd, fran den narmaste kanten. 

Golvelementen ar lampligtvis forsedda med ett spar vid kanterna. Avstandet 
mellan varje kant och narmaste spar ar huvudsakligen lika stort. 

Det parti som ar belaget mellan kanterna och deras narmaste spar har 
foretradesvis en tjocklek vilken ar mindre an golvelementets storsta tjocklek genom 
en ursparing vilken ar belagen pa undersidan. 

Avstandet mellan sammanfogningsprofilernas parvist arrangerade lappar ar 
foretradesvis nagot mindre an avstandet mellan sparen placerade pi var sin sida av, 
och narmast skarven mellan tvi angransande golvelement. Sammanfogningsprofilen 
kommer darigenom att utbva en sammanspannande kraft pi fogen. 

Sammanfogningsprofilerna ar lampligen utformande som lingstrackta profiler 
vilka lampligen framstalls genom extrudering, som ar en valkand och rationell 
tillverknings metod. Sammanfogningsprofilerna ar da lampligen utformade som 
llnga langder eller rullar med vilka kan kapas till onskad langd. 
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Sammanfogningsprofilernas langd Gverstiger lampligen, fore kapning, betydligt, 
langden hos ett golvelement. En fbrdel med sidana ISnga sammanfogningsprofiler ar 
att de kan laggas Aver hela golvets bredd och minskar darmed risken for 
misspassning och glipor i det fardiga golvet da de ligger om lott med golvets 
tv&rskarvar. S&dan om lott laggning av golvelement och sammanfogningsprofiler 
kan givetvis anvandas aven om sammanfogningsprofilema har samma langd som, 
eller mindre langd an, golvelementen. Vad galler golvets tvarskarvar anvands 
lampligen kortare bitar av sammanfogningsprofiler vilka laggs successivt efter hand 
som varje nytt golvelement tillfogas en rad. Golvbelaggningsmaterialet innefattande 
ovanstaende golvelement och sammanfogningsprofiler ar mycket Umpat f6r 
laggning av golv dar det inte ar flnskvart att anvanda lim. Givetvis kan lim eller 
dubbelhaftande tape anvandas f6r att gflra laggningen helt permanent. Limmet eller 
tapen appliceras da lampligen pi de ytor av sammanfogningsprofilema som ar 
belagna mellan lapparna, samt pi kanterna. Eftersom golvelementen enligt 
foreliggande uppfinning ar fOrsedda med samma geometri langs med alia kanter ar 
det aven mojligt att orientera golvelelementen valfritt. Det blir darmed mojligt aven 
for den normalt handige att utfora si kallad mdnsterlaggning. 

Sammanfogningsprofilema ar i foreliggande uppfinning en separat del i motsats 
till vanligast fCrekommande golvbelaggningar dar sammanfogning sker via not och 
fjader, skanklar elier skenor. Detta ger stora fordelar vid hantering av golven i 
samband med tillverkning, transport och laggning eftersom traditionella 
sammanfogningsdelar normalt ar mycket 6mtSliga och stotkansliga. Av 
tillverkningstekniska skal ar dessa i tidigare kanda golv oftast tillverkade av 
spinskiva eller trafiberskiva, vilka alia ar mycket latta att antingen bryta av eller 
deformera Detta leder normalt till att golvelementen miste kasseras. 
Sammanfogningsprofiler enligt foreliggande uppfinning kan tillverkas av en 
mSngfald olika material och med hjalp av olika tillverkningsmetoder. Bland de 
lampligaste metoderna kan dock namnas formsprutning och extrudering. Lampliga 
material ar termoplaster sisom polyolefiner, polystyrener, polyvinylklorid eller 
akrylnitril-butadien-styrensampolymer. Dessa kan lampligtvis vara fyllda med 
exempelvis tramjol eller krita f6r att dels oka formstabiliteten men aven for att oka 
vidhaftning vid limning. 

Enligt en alternativ utforingsform av uppfinningen ar en dekorlist avsedd att 
monteras ovanifr&n i ett mellanrum som bildas mellan tvi golvelement. Dekorlisten 
ar foretradesvis forsedd med hakar vid sin nedre del vilka ar avsedda att samverka 
med urtag pi sammanfogningsprofilen. Dekorlisten ar foretradesvis vidare forsedd 
med ansatser vilka 3r avsedda att stodja mot sammanfogningsprofilens ovre kanter. 

En sSdan dekorlist kan anvandas for att fdrhdja det dekorativa utseendet i ett 
golv och kan da laggas mellan var annan eller var tredje golvelement sa val som 
mellan varje golvelement. Dekorlistens ovansida kan da exempelvis vara kladd med 
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ett dekorativt hardplastlaminat med nigot mdnster som matchar det som golvet . 
ovrigt ar forsett med. Aven metallprofiler exempelvis av aluminum ar tankbara att 
anvanda Bland andra tankbara material for dekorationslisten kan namnas 
termoplaster sasom polyolefiner, polystyrener, polyvinylklorid eller 
akrylnitril-butadien-styrensampolymer. Dessa kan lampligtvis vara fyllda med 
exempelvis tramjbl eller krita for att dels oka formstabiliteten men aven for att oka 
vidhaftning vid limning. I de fall dekorlisten skall vara kladd med ett dekorat.vt 
hardplastlaminat ar det lampligt att framstalla dekorlisten av hardplast eller en 
termoplast med 15 - 60 % fyllmedel i form av exempelvis tramjol. Det ar aven 
mojligt att anvanda dekorlisten som dilatationsanordning, d v s for att ta upp 
rorelser i golvet orsakade av termisk och fuktrelaterad utvidgning. Dekorhsten ar 
da lampligen tillverkad av en termoplastisk elastomer. 

Golvbelaggningsmaterialet innefattande ovanstaende golvelement ar mycket lampat 
for laggning av golv utan att lim behover anvandas. Givetvis kan l.m eller 
dubbelhaftande tape anvandas for att gora laggningen helt permanent. Limmet 
och/eller tapen appliceras da lampligen i, eller i anslutning till eventuella kav.teter 
fore sammanfogning. 

Golvelement enligt foreliggande uppf.nning monteras till skillnad frin idag 
forekommande golvelement genom att pressas ned uppifran. Idag f6rekommande 
golvelement av liknande typ monteras frin sidan genom att knackas eller pressas 
Shop Dessa halls samman och orienteras i horisontalled, i vissa fall aven , vert.kalled 
via ett stort antal variationer pa temat not och fjader. Det ar oftast mycket svSrt att 
anbringa kraft i horisontalled nar man bef.nner sig i golvniva varf6r olika typer av 
spannanordningar oftast ar nodvandiga att anvanda vid montering av dyhka golv. V.d 
laggning av golvelement enligt fbreliggande uppf.nning behover man bara anbringa 
nigot av sin kroppstyngd over fogen Or att den skall snappa ihop. Man kan saledes 
montera golvelementen genom att helt enkelt trampa pa fogen efter det att dessa 

laets pa plats. . 

Man kan aven med mycket enkla hjalpmedel lagga golvet i staende stallmng genom 
att exempelvis anvanda ett par stanger med en sugkopp i den nedre anden. 
Darigenom skulle man kunna lagga golvet utan att boja sig eller krypa pi kna. 
Yrkesskador sisom rygg- och knaproblem ar mycket vanligt fbrekommande hos 
aolvlaggare Det ar aven mojligt att demontera ett golvelement helt omg.vet av 
andra under farutsattning att detta inte har limmats. Detta utfors lampligast genom 
att man anvander en kraftigare sugkopp varpa man lyfter upp golvsk.van, lamphgast 
,angs med en kant it gingen di midre krafter kravs di. Alternativt kan man borra 
ett hal i den golvskiva som skall bytas ut f6r att fl nigot att gnpa tag ». 
Anledningar att byta ut en golvskiva ar da man exempelvis tappat ett ett tungt 
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foremSl pi golvet, t ex ett strykjarn, varvid golvskivan skadats. Det har tidigare 
varit mojligt endast for fackmannen att utfora en sadan reparation da stor 
yrkesskicklighet och ett stort antal specialverktyg kravs. En s&dan reparation ar 
forenad med mycket stora kostnader. Det har genom fbreliggande uppfinning blivit 
mojligt for den normalt handige att sjalv utfdra en s&dan reparation utan att 
specialverktyg kravs. 

Uppflnningen illustreras ytterligare med hjalp av bilagda figurer som visar olika 
utforingsformer av ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen varvid, 

-figur la - lc visar i sprSngskissform och i genomskSrning en utforingsform av ett 
golvbelaggningsmaterial enligt foreliggande uppfinning fare, under och efter 
montering. 

-figur 2a - 2c visar olika utforingsformer av en andra, alternativ, utforingsform av 
ett golvbelaggningsmaterial enligt uppfinningen. 

Figur la - lc visar sSledes i sprangskissform, schematiskt och i genomskarning en 
och samma utforingsform av ett vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt 
uppfinningen. Golvbelaggningsmaterial visas fore (fig 2a), under (fig 2b) och efter 
(fig 2c) montering. Golvelementen 1 ar forsedda med kanter 2 vilka forsetts med 
not 2', en undersida 5 och ett dekorativt 6vre skikt 3. Golvelementen 1 ar avsedda 
att sammanfogas med hjalp av separata sammanfogningsprofiler 10. Samtliga kanter 
2 ar forsedda med vardera ett spSr 4, vilka spir 4 ar arrangerade parallellt med sin 
respektive kant 2. SpSren 4 ar placerade p5 undersidan 5 pi ett avstSnd av mindre 
an en fjardede! av golvelementets 1 bredd, fran den narmaste kanten 2. Partiet 
belaget mellan kanterna 2 och deras narmaste spSr 4 har en tjocklek vilken ar 
mindre an golvelementets 1 storsta tjocklek genom en ursparing 6 vilken ar belagen 
pi undersidan 5. Golvets tjocklek ar normalt mellan 5 och 15mm varvid en lamplig 
skillnad mellan tjockleken vid ursparingen 6 och golvets huvudsakliga tjocklek ar 1 
- 5mm. Sammanfogningsprofilerna 10 ar fdrsedda med parvis arrangerade lappar 1 1. 
Lapparna 1 1 ar avsedda att vardera mottagas av ett av golvelementens 1 spir 4 si 
att angransande golvelement 1 med spiren 4 vid de angransande kanterna 2 styrs 
och fixeras horisontellt via en sammanfogningsprofils 10 lappar 11. Lapparna 11 
sammanbinds av ett mittre parti 12 pk sammanfogningsprofilen 10. Golvelementen 1 
kommer darigenom att pressas mot varandra varvid glipor undviks. 
Sammanfogningsprofilerna 10 ar forsedda med en central skankeldel 13 vilken 
utgors av en forsta och en andra dmsesidigt fjadrande skankel 13' resp. 13". 
Skanklarna 13' resp. 13" ar forseda med vardera en fjader 14' resp. 14". Fjadrarna 
14 f resp. 14" ar avsedda att g& i ingrepp med vardera en not 2' varigenom 
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angransande golvelement 1 styrs i vertikal riktning. Sammanfogningsprofilerna 10 
ar utformadc som langa langder eller rullar med vilka kan kapas till onskad langd 
vid laggning. Dessa langder overskrider betydligt langden hos golvelementen 1. Den 
visade utforingsformen enligt figurerna la - c ger minimal bearbetning och min.malt 
spill vid tillverkning. 

Golvelementen 1 innefattar oftast av en stomme som belagts med ett ovre 
dekorativt skikt 3. Stommen bestar oftast av traspan eller trafiber som bund.ts 
samman med harts eller lim. Eftersom tramaterialet i stommen ar fuktkansligt kan 
det vara fordelaktigt att ytbehandla omradet narmast fogen om golvet kommer att 
utsattas for mycket fukt. Denna ytbehandling kan lampligen innefatta harts, vax, 
eller nagon lack. Det ar inte nodvandigt att ytbehandla fogen om den skall l.mmas 
eftersom limmet i sig kommer att skydda stommen mot intrangning av fukt. Det 
dekorativa ovre skiktet 3 bestar av ett dekorativt papper impregnerat med 
melamin-formaldehydharts. Ovanpa detta kan eventuellt placeras ett eller Hera sk.kt 
av sa kallade overlay papper bestaende av a-cellulosa vilka impregnerats med 
melamin-formaldehydharts. For att forbattra slitageegenskaperna kan nigot eller 
nigra av skikten str6as med harda partiklar av exempelvis a-aluimn.umox.d, 
kiselkarbid eller kiseloxid i samband med impregneringen. Unders.dan 5 kan 
lampligen vara ytbehandlad med lack, eller ett ytskikt av papper och harts. 

Figur 2a - 2c visar i sprangskissform, schematiskt och i genomskarning olika 
utforingsformer av en alternativ utf6ringsform av ett vertikalmonterbart 
golvbelaggningsmaterial enligt uppf.nningen. Golvelementen 1 ar forsedda med 
kanter 2 vilka forsetts med not 2', en undersida 5 och ett dekorativt 6vre sk.kt 3. 
Golvelementen 1 ar avsedda att sammanfogas med hjalp av separata 
sammanfogningsprofiler 10. Samtliga kanter 2 ar forsedda med vardera ett spar 4, 
vilka spar 4 ar arrangerade parallellt med sin respektive kant 2. Sparen 4 ar 
placerade pa undersidan 5 pi ett avstind av mindre an en fjardedel av 
golvelementets 1 bredd, fran den narmaste kanten 2. Partiet belaget mellan kanterna 
2 och deras narmaste spar 4 har en tjocklek vilken ar mindre an golvelementets 1 
stdrsta tjocklek genom en ursparing 6 vilken ar belagen pi undersidan 5. Golvets 
tjocklek ar normalt mellan 5 och 15mm varvid en lamplig skillnad mellan tjockleken 
vid ursparingen 6 och golvets huvudsakliga tjocklek ar 1 - 5mm. 
Sammanfogningsprofilerna 10 ar forsedda med parvis ^rangerade lappar IK 
Lapparna 1 1 ar placerade pa ett st6rre inb6rdes avstSnd i forhallande till vad som 
visats i figur 1. Lapparna 11 *r avsedda att vardera mottagas av ett av 
golvelementens 1 spar 4 si att angransande golvelement 1 med sparen 4 v,d de 
angransande kanterna 2 styrs och f.xeras horisontellt via en sammanfogmngsprofils 
10 lappar 11. Lapparna 11 sammanbinds av ett mittre part, 12 pa 
sammanfogningsprofilen 10. Golvelementen 1 kommer darigenom att pressas mot 
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varandra varvid glipor undviks. Sammanfogningsprofilerna 10 ar forsedda med en 
central skankeldel 13 vilken utgors av en forsta och en andra omsesidigt fjadrande 
sk&nkel 13" resp. 13". Skanklarna 13* resp 13" ar placerade pk ett stSrre inbdrdes 
avstind i forhillande till vad som visats i figur 1. Skanklarna 13* resp. 13" ar 
forseda med vardera en fjader 14' resp. 14". Fjadrarna 14' resp. 14" ar avsedda att 
gi i ingrepp med vardera en not 2* varigenom angrSnsande golvelement 1 styrs i 
vertikal riktning. Sammanfogningsprofilerna 10 ar utformade som langa langder 
eller rullar med vilka kan kapas till Gnskad Ifcngd vid laggning. Dessa langder 
overskrider betydligt langden hos golvelementen 1. Den visade utforingsformen 
enligt figurerna 3a - c ger minimal bearbetning och minimalt spill vid tillverkning. 
En dekorlist 20 2r monterad ovanifrSn i det mellanrum som bildas mellan tvi 
golvelement. Dekorlisten 20 ar ffirsedd med hakar 21 vid sin nedre del vilka ar 
avsedda att samverka med urtag 15 pJ sammanfogningsprofilen 10. Dekorlisten 20 
ar vidare fbrsedd med ansatser 22 vilka ar avsedda att stodja mot 
sammanfogningsprofilens 10 kanter 16. 

En s&dan dekorlist 20 kan anvandas for att forhGja det dekorativa utseendet i ett 
golv och kan da laggas mellan var annan eller var tredje golvelement sk val som 
mellan varje golvelement. Dekorlistens 20 ovansida kan da exempelvis vara kladd 
med ett dekorativt hardplastlaminat med nigot m6nster som matchar det som golvet 
i 6vrigt ar forsett med. Dekorlisten 20 ar da Umpligtvis framstalld av hardplast eller 
en termoplast med 15-60 % fyllmedel i form av exempelvis tramjol. 

Det ar aven m6jligt att anvanda dekorlisten 20 som dilatationsanordning (fig. 2c), 
d v s for att ta upp rdrelser i golvet orsakade av termisk och fuktrelaterad 
utvidgning. Dekorlisten 20 ar da lampligen tillverkad av en termoplastisk elastomer 



Uppfinningen begransas inte av de visade utforingsformema, dS dessa kan varieras 
pi olika satt inom uppfinningens ram. 
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PATENTKRAV 

l. Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial innefattande skivformiga 
golvelement (l) med huvudsakligen kvadratisk, rektangular, romboidisk eller 
polygonisk utformning, vilka golvelement (1) ar forsedda med kanter (2) vilka 
fOrsetts med not (2'), en undersida (5) och ett dekorativt ovre skikt (3), varvid 
golvelementen (1) ar avsedda att sammanfogas med hjalp av separata 
sammanfogningsprofiler (10), k a n n e t e c k n a t av att samtliga kanter (2) ar 
forsedda med vardera ett spir (4), vilka spar (4) ar arrangerade parallellt med 
sin respektive kant (2) och att sammanfogningsprofilerna (10) ar forsedda med 
parvis arrangerade lappar (1 1), vilka lappar (1 1) ar avsedda att vardera mottagas 
av ett av golvelementens (1) spir (4) si att angransande golvelement (1) med 
sparen (4) vid de angransande kanterna (2) styrs och f.xeras horisontellt via en 
sammanfogningsprofils (10) lappar (11) vilka lappar (11) sammanbinds av ett 
mittre parti (12) pa sammanfogningsprofilen (10) samt att 
sammanfogningsprofilerna (10) ar forsedda med en central skankeldel (13) 
vilken utgors av en forsta och en andra omsesidigt fjadrande skankel (13' resp. 
13") vilka skanklar (13' resp. 13") forsetts med vardera en fjader (14' resp. 14") 
varvid fjadrarna (14' resp. 14") ar avsedda att ga i ingrepp med vardera en not 
(2') varigenom angransande golvelement (1) styrs i vertikal riktning. 

2 Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt krav 1, kannetecknat 
av att sparen (4) pi undersidan (5) ar arrrangerade pi ett avstand av mindre an 
golvelementets (1) halva bredd, foretradesvis mindre an en fjardedel av 
golvelementets (1) bredd, frln den narmaste kanten (2). 

3 Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt krav 2, kannetecknat 
av att golvelementen (1) ar forsedda med ett spir (4) vid kanterna (2) och att 
avstindet mellan varje kant (2) och narmaste spar (4) ar lika stort. 

4 Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt krav 2 eller 3, 
kannetecknat av att partiet belaget mellan kanterna (2) och deras 
narmaste spir (4) har en tjocklek vilken ar mindre an golvelementets (1) storsta 
tjocklek genom en ursparing (6) vilken ar belagen pa undersidan (5). 

5 Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt nigot av kraven 1 - 4, 
kannetecknat av att avstindet mellan sammanfogningsprofilernas (10) 
parvist arrangerade lappar (11) ar nigot mindre an avstindet mellan sparen (4) 
placerade pi var sin sida av, och narmast skarven mellan tvi angransande 
golvelement (1). 
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6. Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt nSgot av kraven 1 - 5, 
kannetecknat avatt sammanfogningsprofilerna (10) ar utformade som 
langa langder eller rullar vilka kan kapas till onskad langd, samt att 
sammanfogningsprofilernas (10) langd, fare kapning, betydligt 6verstiger 
Iangden hos ett golvelement (1). 

7. Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt nigot av kraven 1 - 6, 
kannetecknat avatt sammanfogningsprofilerna (10) och/eller 
golvelementen (1) ar belagda med lim eller dubbelhaftande tape. 

8. Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt nigot av kraven 1 - 7, 

k a n n e t e c k n a t av att en dekorlist (20) ar avsedd att monteras ovanifran i 
ett mellanrum som bildas mellan tvS golvelement (1). 

9. Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt krav 8, kannetecknat 
av att dekorlisten (20) ar forsedd med hakar (21) vid sin nedre del vilka ar 
avsedda att samverka med urtag (15) pd sammanfogningsprofilen (10). 

10. Vertikalmonterbart golvbelaggningsmaterial enligt krav 8 eller 9, 
kannetecknat avatt dekorlisten (20) ar fflrsedd med ansatser (22) vilka 
ar avsedda att stodja mot sammanfogningsprofilens (10) ovre kanter (16). 
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